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ArcelorMittal Tailored Blanks investiert sieben Millionen Euro in
Hochtechnologie-SchweiBanlage in Uckange

Uckange, 26. Juni 2018 — ArcelorMittal installiert eine neue Hochtechnologie-SchweiBanlage in seinem
Werk ArcelorMittal Tailored Blanks Lorraine in Uckange, Frankreich. Die neue Anlage ist das Ergebnis
einer Investition von sieben Millionen Euro und wird die weltweit erste Installation und Anwendung einer
Technologie sein, die es ermdglicht, zwei Schllsselprozesse — Schweil3en und partielle Abtragung — bei
der Herstellung von lasergeschweiBten Rohlingen (Laser Welded Blanks — LWB) gleichzeitig
durchzufihren. Dies wird bei Produktionsbeginn — voraussichtlich im September 2019 — zu einer
Kapazitatssteigerung von 50 % fiihren.

LasergeschweiBBte Rohlinge sind eine innovative Mdglichkeit fiir Automobilhersteller, um die Crash- und
Sicherheitsperformance zu erhéhen und gleichzeitig den Kraftstoffverbrauch des Fahrzeugs zu senken.
Durch das ZusammenschweiBen von Stahlsorten mit unterschiedlichen Beschichtungen und Dicken
sorgen LWB dafir, dass die Festigkeit dort konzentriert werden kann, wo sie fir die Crashresistenz am
meisten bendtigt wird, wahrend duktilere Stahle im gleichen Bauteil zur Kontrolle der Verformung verwendet
werden kénnen. Mit LWB wird die Gesamtmaterialstérke reduziert, wodurch Gewicht und Emissionen
gesenkt werden. Das bedeutet einen deutlichen Rilckgang bei den Herstellungs-, Material- und

Transportkosten.

Die Entscheidung, die neue SchweiBanlage in Uckange anzusiedeln, basiert auf der geographischen Nahe
zur Anlieferung von presshéartbarem Stahl, der fur die Herstellung von Tailored Blanks aus den
ArcelorMittal-Werken in Florange und Mouzon benétigt wird. Uckange ist auch fiir die Lieferung und den

Vertrieb zu den wichtigsten Automobilkunden von ArcelorMittal Tailored Blanks glinstig gelegen.

Die Investition von sieben Millionen Euro in die neue SchweiBanlage wurde mit Unterstiitzung der lokalen
Gemeinschaft von Tailored Blanks Lorraine und der staatlichen Akteure getatigt. Die Region Grand Est

wird 10 % der Investitionen und 25 % der damit verbundenen F&E-Kosten libernehmen, und die Gemeinde



Val de Fensch wird ebenfalls in die neue Anlage investieren. ArcelorMittal wird fir bestimmte Teilaspekte
des Projekts Auftrage an lokale Unternehmen vergeben.

Bertrand Jacquier, CEO von ArcelorMittal Tailored Blanks Europe, sagte: ,Mit dieser neuen Anlage wird
ArcelorMittal den wachsenden Anforderungen der Automobilhersteller, héhere Standards in puncto
Sicherheit, Leichtbau und Emissionsreduzierung zu erreichen, gerecht.”

|

Souspeed-AB-Anlage (© ANDRITZ-Soutec)

Hinweise fiir die Redaktionen

LasergeschweiBte Rohlinge

Ein lasergeschweiBBter Rohling (Laser Welded Blank — LWB — auch als Tailored Blank bezeichnet) ist ein
Stahlblech, in dem mehrere unterschiedliche Stahlsorten kombiniert werden. Jede Stahlgiite/-sorte kann
unterschiedliche Dicken und/oder Beschichtungen haben. LWB machen es mdglich, ein Bauteil so zu
konstruieren, dass es eine optimale Leistung mit einem geringen Gewicht erbringt.

Die einzelnen Gliten werden mit dem Laser zusammengeschwei3t, so dass ein einziges Stahlblech
entsteht, das die bestmdgliche Stahlgilite an der besten Stelle in Sachen Festigkeit und Verformung



aufweist. Jedes Blech kann warm- oder kaltumgeformt werden, um dem Bauteil seine endgultige Form zu

geben.

Das Ergebnis ist eine ,maBgeschneiderte” Lé6sung mit nicht zu unterschatzenden Vorteilen fiir den Kunden.
Heute werden LWB haufig im Automobilbau eingesetzt, insbesondere fiir die Karosserie und die Anbauteile
eines Autos.

Einsatz von LWB in der Automobilindustrie

LasergeschweiBte Rohlinge (LWB) sind eine innovative Méglichkeit fir Automobilhersteller, das Gewicht
ihrer Fahrzeuge zu reduzieren und gleichzeitig die Sicherheit zu erhéhen. Sie ermdglichen es den
Erstausristern (OEM), verschiedene Stahlgiten in einem einzigen Teil zu kombinieren, um zu
gewabhrleisten, dass sich zugunsten von Sicherheit und Leistung der richtige Stahl an der richtigen Stelle
befindet. Durch das ZusammenschweiBen von Stahlsorten, die genau an der richtigen Stelle die

gewiinschte Leistung erbringen, kdnnen wir Stahl einsparen und Gewichtseinsparungen erreichen.

Ein LWB kann, zur Optimierung des Bauteils, neben verschiedenen Giiten ebenfalls Stahle mit
unterschiedlichen Beschichtungen und Dicken enthalten. Auf diese Weise kann die Festigkeit dort
konzentriert werden, wo sie am meisten fiir die Crashfestigkeit bendtigt wird, wahrend eher duktile Stahle
im gleichen Bauteil zur Kontrolle der Verformung verwendet werden kénnen. Mit LWB wird die
Gesamtmaterialstarke reduziert, wodurch Gewicht und Emissionen reduziert werden. Herstellungs-,

Material- und Transportkosten werden so ebenfalls deutlich reduziert.

Dieser Ansatz hat einen weiteren groBBen Vorteil: Er ermdglicht es uns, die Menge des anfallenden
Schrotts drastisch zu reduzieren. Denn aus einem einzigen Stlick Stahl eine ahnliche Form zu machen,
wirde bedeuten, dass die Halfte davon Schrott ware. Durch das ZusammenschweiBBen kleinerer Teile

und das geschickte Verschachteln dieser Teile reduzieren wir den Ausschuss drastisch.

Partielle Laser-Abtragung

Stahle far die Warmumformung wie Usibor® und Ductibor® werden mit einer Aluminium-Silizium-
Beschichtung geliefert. Die Beschichtung verhindert die Bildung von Ablagerungen und
Oberflachenentkohlung wahrend des Warmumformprozesses. Sie tragt ebenfalls dazu bei, das endglltige
Teil vor Korrosion zu schiitzen.

Bei diesem von ArcelorMittal entwickelten Verfahren wird die kantennahe Aluminium-Silizium-Beschichtung
teilweise mit dem Laser abgetragen. Das Verfahren entfernt die oberste Schicht und vermeidet einen
Aluminiumiberschuss in der SchweiBnaht. Die intermetallische Schicht wird bewusst beibehalten, um den
Korrosionsschutz zu gewahrleisten. Wenn das Aluminium nicht entfernt wird, kann es in die SchweiB3naht

wandern und die Verbindung schwachen.



Uber die Anlage

Die neue SchweiBBanlage mit partiellem, innerhalb der Anlage erfolgender Abtragung, die den Namen
Souspeed-AB-Anlage tragt, setzt eine von ANDRITZ Soutec entwickelte neue Technologie zur Steigerung
der Produktivitat ein. Mit dieser Investition arbeiten bei ArcelorMittal Tailored Blanks bereits zwei seiner
drei PHS LWB-Produktionszentren mit partieller Abtragung innerhalb der Anlage. Bei Tailored Blanks Gent
(Belgien) werden bereits traditionelle Anlagen mit der innerhalb der Anlage erfolgenden partiellen
Abtragung betrieben. Dies war der erste Entwicklungsschritt. Jetzt bietet Tailored Blanks Lorraine auch
eine in der Anlage erfolgende Abtragung, in Kombination mit dem hochproduktiven Durchlaufkonzept der
Souspeed-AB-Anlage. Die neue Anlage wird es ArcelorMittal Tailored Blanks ermdglichen, einen Schritt
weiter zu gehen und ein neues Konzept, die Abtragung 2.0, einzuflihren, welches das Beste aus der
partiellen Abtragung und dem FilldrahtschweiB3en fir die gesamte Palette der PHS-Glten und -Dicken in

einem einzigen Produktionsschritt vereint.
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ArcelorMittal Tailored Blanks

Der Geschaftsbereich Tailored Blanks von ArcelorMittal ist in der Laser-Welded-Blank-Technologie
weltweit fihrend. Der Konzern betreibt LWB-Produktionsstéatten in allen wichtigen Automobilregionen der
Welt. Unsere globale Prasenz ermdglicht es Tailored Blanks, eine gleichbleibende LWB-Qualitat zu liefern,

wo immer sich der Kunde befinden mag.

Tailored Blanks arbeitet eng mit den Kunden zusammen, um kostengunstige und leichtgewichtige LWB-

Teile zu entwickeln:

* Reduzierung der Gesamtkosten der Produktion durch Verbesserung der Materialausnutzung und
der Konsolidierung der Teile

* Reduzierung des Teilegewichts durch Dicken- und Gltenoptimierung

» Erhdhung der Karosseriesteifigkeit zur Verbesserung des Fahrkomforts

» Verbesserung der Crash- und Sicherheitsleistung bei paralleler Reduzierung des

Kraftstoffverbrauchs des Fahrzeugs.



Gleichzeitig werden Herstellungs-, Material- und Transportkosten gesenkt, um die Wettbewerbsposition der

Erstausrister zu verbessern.

Mit der Einflihrung der zweiten PHS-Generation von ArcelorMittal haben Erstausriister Zugang zu einem
neuen Sortiment an Tools zur Gewichtsreduzierung. Usibor® 2000 und Ductibor® 1000 geben
Fahrzeugkonstrukteuren neue Freiheiten bei der Entwicklung leichtgewichtiger Mobilitatslésungen.
Gleichzeitig sind Usibor® 2000 und Ductibor® 1000 mit LWB-Technologien und -Verfahren kompatibel.

ArcelorMittal Tailored Blanks wird von den erstklassigen, zu ArcelorMittal gehérenden globalen F&E-

Zentren und einem umfangreichen internationalen Vertriebsnetz unterstitzt.

ArcelorMittal Europe

ArcelorMittal Europe beschéftigt mehr als 80.000 Mitarbeiter und produziert rund die Halfte seines gesamten Stahlvolumens in Europa.
Mit einer Prasenz in 17 europaischen Landern und rund 400 verschiedenen Standorten erzielte ArcelorMittal Europe im Jahr 2016
einen Umsatz von EUR 29 Milliarden und eine Rohstahlproduktion von 44 Millionen Tonnen. Wir liefern Flach- und Langstahlprodukte
fur alle wichtigen Stahimarkte, einschlielich der Automobil-, Bau-, Verpackungs- und Haushaltsgerateindustrie — und werden von
einem fUhrenden F&E- und Vertriebsnetz mit neun Labors und 1.000 Vollzeitforschern in Europa unterstitzt.

Weitere Informationen iber ArcelorMittal Europe finden Sie unter: http://europe.arcelormittal.com

ArcelorMittal

ArcelorMittal ist das weltweit flihrende Stahl- und Bergbauunternehmen, ist in 60 L&ndern vertreten und zeigt industrielle Prasenz in
18 Landern. Mit einer Philosophie zur Herstellung von sicherem, nachhaltigem Stahl sind wir, mit erstklassiger Forschung und
Entwicklung und hervorragenden Vertriebsnetzen, der fiihrende Anbieter von Qualitatsstahl in den wichtigsten globalen
Stahimarkten wie Automobil-, Bauwesen, Haushaltsgerate- und Verpackungsindustrie.

Dank unserer Grundwerte Nachhaltigkeit, Qualitdt und Leadership agieren wir verantwortungsbewusst im Hinblick auf Gesundheit,
Sicherheit und Wohlbefinden unserer Mitarbeiter, Auftragnehmer und der Gemeinschaften, in denen wir tatig sind.

Fur uns ist Stahl das Gewebe des Lebens, denn er bildet den Mittelpunkt unserer modernen Welt, von der Eisenbahn bis hin zum
Auto und zur Waschmaschine. Aktiv untersuchen und produzieren wir stahlbasierte Technologien und Lésungen, die viele der
Produkte und Komponenten, die Menschen in ihrem Alltag verwenden, energieeffizienter machen.

Wir sind einer der finf weltweit gréBten Produzenten von Eisenerz und metallurgischer Kohle. Mit einem geografisch diversifizierten
Portfolio an Eisenerz und Kohle sind wir strategisch positioniert, unser Stahlwerkenetz und den externen Weltmarkt zu bedienen.
Waéhrend unsere Stahlaktivitdten wichtige Abnehmer sind, erhéht sich unsere Lieferung an den externen Markt mit unserem
Wachstum.

Im Jahr 2017 erzielte ArcelorMittal einen Umsatz von US-Dollar 68,7 Milliarden und eine Rohstahlproduktion von 93,1 Millionen
Tonnen, wéahrend die eigene Eisenerzproduktion 57,4 Millionen Tonnen erreichte.

ArcelorMittal ist an den Bérsen von New York (MT), Amsterdam (MT), Paris (MT), Luxemburg (MT) und an den spanischen Bérsen
von Barcelona, Bilbao, Madrid und Valencia (MTS) notiert.

Weitere Informationen Uber ArcelorMittal finden Sie unter: http://corporate.arcelormittal.com/




